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Rechercheantrag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestellt 

Verfahren zur Horstellung onatomisch angepaBter Schuheinlagen sowie Verwendung derselben 

Verfahren zur Herstellung anatomisch angepaflter Schuh- 
einlagen, wie Einlegesohlen oder Seitenpolster und Verwen- 
dung derselben. Das In einer weichen HOile der Schuheinlage 
enthaltene, noch plastomere Harz, insbesondere auf Polyure- 
than- oder Silikonkautschuk-Grundlage, wird mit einem Harter 
und gegebenenfalls einem Beschleuniger vermischt, und der 
zu einer elastomeren Konsistenz fOhrende Vemetzungspro- 
ze8 des vermischten Harz-Harter- und gegebenenfalls 
Beschleuniger-Systems wird innerhalb der gegen Harzaustritt 
dichten Hulle und im zugehdrigen Schuh am FuB des Tragers 
in der fuBgerechten Position der Schuheinlage durchgefuhrt 
Dabei werden innerhaib einer vorgefertigten Schuheinlage- 
hulle alie Komponenten des Harz-Harter- und gegebenenfalls 
Beschleuniger-Systems im richtfgen Mischungsverhaltnis 
zueinander, jedoch durch eine dQnne, zerstorbare Kapselung 
chemisch voneinander getrennt depontert Die Kapselung 
kann dann mechanisch durch Ausubung von Druck auf die 
unaVoder thermisch durch Warmebehandlung der Schuhein- 
lage zerstort werden. AHe Harzkomponenten werden dann 
mittels Verformens und Knetens der Hulle durchrnischt Die so 
vorbereitete Schuheinlage wird im zugehdrigen Schuh am 
FuB des Tragers in fuBgerechter Position zur Vemetzung bzw. 
AushSrtung gebracht. (31 14 944) 
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1 . Verfahren zur Herstellung anatomisch angepaBter 
Schuheinlagen, wie Einlegesohlen oder Seitenpolster , bei 

5 dem das in einer weichen Hiille der Schuheinlage ent- 
haltene, noch plastomere Harz, insbesondere auf Poly- 
urethan- oder Silikonkautschuk-Grundlage, mit einem 
Harter und gegebenenf alls einem Beschleuniger vermischt 
wird und der zu einer elastomeren Konsistanz fuhrende 

10 VernetzungsprozeB des vermischten Harz-HSrter- und 

gegebenenfalls Beschleuniger-Systems innerhalb der gegen 
Harzaustritt dichten HUlle und im zugehorigen Schuh am 
Fufl des TrSgers in der fuBgerechten Position der Schuh- 
einlage durchgefuhrt wird, dadurch g e k e n n - 

15 zeichnet, daB innerhalb einer vorgef ertigten 
SchuheinlagehUlle alle Koraponenten des Harz-HMrter- 
und gegebenenfalls Beschleuniger-Systems im richtigen 
Mischungsverhaltnis zueinander, jedoch durch eine diinne, 
zerstbrbare Kapselung chemisch voneinander getrennt 

20 deponiert werden, daB die Kapselung mechanisch durch 
Ausubung von Druck auf die und/oder thermisch durch 
Warmebehandlung der Schuheinlage zerstSrt wird und alle 
Harzkomponenten mittels Verformens und Knetens der Hiille 
durchmischt werden und daB die so vorbereitete Schuh- 

25 einlage im zugehorigen Schuh am FuB des Tragers in 

fuBgerechter Position zur Vernetzung bzw. Aushartung 
gebracht wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e - 
30 kennzeichnet, daB zum EinschluB von Harz- 

und/oder Harter und gegebenenfalls Beschleuniger eine 
Kapselung nach Art von dunnhautigen Shampoo-Kissen 
verwendet wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet f daB die Kissen durch 
abschnittsweises VerschweiBen eines diinnhautigen, mit 
Harz und/oder Harter gefUllten Plastikschlauches und 

5 Durchtrennen an den SchweiBstellen hergestellt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 f g e - 
kennzeichnet durch einen thermo- 
plastischen Stoff als Material fUr die Kapselung, wel- 

10 cher bei Temperaturen von iiber 40 bis 60° C , z.B. 

unter kurzzeitiger Anwendung eines BUgeleisens aufge- 
schmolzen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch g e - 
15 kennzeichnet, daB fiir die Kapselung ein 

diinnhautiger thermoplastischer Kunststoff verwendet 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch g e - 
20 kennzeichnet, daB fur die Kapselung ein 

Wachs verwendet wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem der Anspriiche 
3 bis 6, dadurch g ekennzeichnet, 

25 daB Harz oder Harter und gegebenenf alls Beschleuniger 
in kugelf ormige Mikrokapseln, deren Durchmesser zwi- 
schen 5yum und mehreren mm liegen kann, eingeschlossen 
werden. 

30 8, Schuheinlage , hergestellt nach einem Verfahren der 
Anspriiche 1 bis 7, da durch gekenn- 
zeichnet , daB sie^portschuhe, wie Skistiefel, 
Skilanglauf schuhe oder Bergschuhe verwendet wird. 
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9. Schuheinlage, hergestellt nach einem Verfahren der 
Anspriiche 1 bis 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dafl sie fiir orthopadische Schuhe 
verwendet wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, g e - 
kennzeichnet durch die Verwendung 
solcher Harz-HSrter und gegebenenf alls Beschleuniger- 
systeme, daB der Vernetzungs- und Aushartvorgang im 
Schuh zur Bildung von Duromeren, d.h. fes*ten Einlege- 
s ohl en , f uhrt . 
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Verfahren zur Herstellung anatomisch angepaBter 
Schuheinlagen sowie Verwendung derselben 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung anatomisch angepaBter Schuheinlagen, vie Ein- 
legesohlen oder Seitenpolster, bei dem das in einer 
weichen Hiille der Schuheinlage enthaltene, noch 
5 plastomere Harz, insbesondere auf Polyurethan- oder 
Silikonkautschuk-Grundlage, mit einem Harter und 
gegebenenf alls einem Beschleuniger vermischt wird 
und der zu einer elastomeren Konsistenz fiihrende 
VernetzungsprozeB des vermischten Harz-HSrter- und 

10 gegebenenf alls Beschleuniger-Systems innerhalb der 
gegen Harzaustritt dichten Hulle und im zugehorigen 
Schuh am FuB des TrMgers in der fuBgerechten Position 
der Schuheinlage durchgefuhrt wird. Die Erfindung be- 
zieht sich f erner auf Verwendungen von derartig her- 

-15 gestellten Schuheinlagen. 

Nach einem bekannten Verfahren der eingangs genannten 
Art wird in die Hiille der Schuheinlage, die bereits 
das Harz in sich einschlieBt, das notwendige Quantum 

20 des Harters und gegebenenf alls Beschleunigers einge- 
spritzt. Die Schuheinlagen werden gewissermaBen ge- 
impft. Dies ist umstandlich und kann im allgemeinen 
nur vom Fachmann durchgefuhrt werden. AuBerdem besteht 
im sportlichen Bereich - die geschilderte Operation 

25 wird insbesondere auf dem Skischuhsektor angewandt - 

kundenseitig eine gewisse Antipathie gegen das Arbeiten 
mit Injektionsspritzen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verfahren 
gemaB Gattungsbegrif f so auszugestalten, daB ein arbei- 
ten mit In^Jektionskantilen nicht mehr erforderlich 1st, 
daB durch einfache, auch durch den Trag~r der Schuhein- 
lage auszufiihrende MaBnahmen, die Schuheinlage zum 
Ausharten bzw. Vernetzen ihres Inhalts gebracht werden 
kann und daB so das Verfahren insgesanrt nicht nur ver- 
einfacht, sondern auch verbilligt werden kann. 

Erfindungsgemafl wird die gestellte Aufgabe dadurch 
gelSst, daB innerhalb einer vorgef ertigten Schuhein- 
lagehUlle alle Komponenten des Harz-Harter- und 
gegebenenfalls Beschleuniger-Systems im richtigen 
Mis chungs verhSltnis zueinander, jedoch durch eine 
dtinne, zerstBrbare Kapselung chemisch voneinander ge- 
trennt deponiert werden, daB die Kapselung mechanisch 
durch Auslibung von Druck auf die und/oder thermisch 
durch Warmebehandlung der Schuheinlage zerst6rt wird 
und alle Harzkomponenten mittels Verformens und 
Knetens der Hlille durchmischt werden und daB die so 
vorbereitete Schuheinlage in den zugehorigen Schuh 
am FuB des Tragers in fuBgerechter Position zur Ver- 
netzung bzw. Aushartung gebracht wird. Die mit der 
Erfindung erzielbaren Vorteile sind vor allem darin 
zu sehen, daB die Schuheinlagen aufgrund der Kapselung 
ihrer Harzkomponenten sehr lange lagerfShig sind, ohne 
daB ein vorzeitiges Vernetzen Oder AushSrten eintreten 
kann, und daB sie entweder durch den Schuhverkauf er 
beim Anpassen der Schuhe oder auch durch den Kaufer 
selbst prapariert werden kbnnen. So ist es z.B. m5g- 
lich, daB durch Kneten und/oder durch Behandlung mit 
Fohn oder Btigeleisen die Kapselung zum Zerplatzen bzw. 
Zerschmelzen gebracht werden kann und daB nach dem 
Durchmischen und Einfiigen der Einlagen in den Schuh 
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wahrend einer kurzen Tragezeit, die eine oder mehrere 
Stunden betragen kann, die vollstSndige Vernetzung und 
Aushartung der Schuheinlage herbeigefuhrt werden kann. 
Diese ist dann individuell genauestens angepaBt. 

Gemafi einem weiteren Verf ahrensmerkmal wird zum Ein- 
schluB von Harz- und/oder Harter und gegebenenf alls 
Beschleuniger eine Kapselung nach Art von diinnhSutigen 
Shampoo-Kissen verwendet. Derartige Kissen werden ge- 
mafl einer Vorstufe des Verfahrens zweckmSBigerweise 
durch abschnittsweises VerschweiBen eines dttnnhSLutigen, 
mit Harz und/oder Harter gefiillten Plastikschlauches 
und Durchtrennen an der SchweiBstelle hergestellt. Diese 
Kissen werden dann im richtigen Mischungsverhaltnis 
innerhalb der vorzugsweise eine Led erumhlillung auf- 
weisenden Schuheinlage eingenaht oder eingeklebt. 
Dabei kann es vorteilhaft sein, wenn ein gesondertes 
kleines Kissen ein Losungsmittel fur die Plastikhaute 
enthalt, so daB beim ZerstSren der Einkapselung dieses 
speziellen Losungsmittel-Kissens die HButchen der 
ubrigen Kissen vollstandig oder nahezu* vollstandig 
aufgelost und in das Harzgemisch eingebaut werden. Es 
bleiben dann praktisch keine KapselhSLutchen zurlick, 
wenn auch gesagt werden muB, daB diese unschwer so 
diinn gemacht werden konnen, daB sie innerhalb der 
Schuheinlage nach Durchfiihren des Vernetzungsvorganges 
nicht storen. Das Plastikhautchen filr das LSsungs- 
mittel-Kissen darf natUrlich durch seinen Inhalt nicht 
aufgelost werden, dieser wirkt vielmehr nur auf die 
Kapselung der anderen Kissen. 

Als vorteilhaft hat sich ein thermoplastischer Stoff 
als Material fur die Kapselung erwiesen, welcher bei 
Temperaturen von iiber 40 bis 60° C, z.B. unter kurz- 
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zeitiger Anwendung eines BUgeleisens Oder von HeiB- 
luft (Fohn) auf schmelzbar wird. In diesem Zusammenhang 
1st diinnhSutiger therm oplastischer Kunststoff fur <iie 
Kapselung besonders gunstig. Es ist aber auch eine 
Kapselung aus Wachs moglich, insbesondere, wenn die 
Kapselung Kugelform besitzt, wobei das Wachs an sich 
einer starkeren Vernetzung entgegenwirkt , was aber da- 
durch ausgeglichen werden kann, daB fUr Harz, Harter 
und gegebenenfalls Beschleuniger stSrker vernetzende 
Materialien verwendet werden. 

GemaB einer anderen Verf ahrensvariante werden Harz 
oder Harter und gegebenenfalls Beschleuniger in kugel- 
fSrmigen Mikrokapseln, deren Durchmesser zwischen 
5yum und mehreren mm liegen kann, eingeschlossen. In 
diesem Falle liegt eine Art Granulat vor, das sehr 
leicht in teilverschlossene Schuheinlagen-Umhiillungen 
im richtigen Mischungsverhaltnis eingefUllt werden kann 
und dessen Kapselung nach VerschluB der Htille durch 
Kneten sehr leicht zum Aufplatzen gebracht werden kann, 
weil bei diesen kleinen Kiigelchen die Kapselhaut ent- 
sprechend diinner sein kann. 

Eine bevorzugte Verwendung ftlr nach dem vorbeschriebenen 
Verfahren hergestellte Schuheinlagen sind Sportschuhe, 
wie Skistiefel, Skilanglauf schuhe oder Bergschuhe. Da- 
bei kommt es bekanntlich auf einen anatomisch einwand- 
freien, nicht druckenden Sitz besonders an. Bei Ski- 
stiefeln besteht eine Art PreBsitz. Dieser kann im 
Falle der Verwendung von Mikrokapseln unter UmstEbiden 
schon dazu ausreichen, eine noch nicht vernetzte bzw. 
ausgehartete Schuheinlage im eingebauten Zustand zum 
Aufplatzen der Mikroverkapselung zu bringen, wobei die 
Schuheinlagen dann nur noch eine gewisse Zeit getragen 
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werden miissen, um den Vernetzungsvorgang zu beenden. 

Ein anderer bevorzugter Anwendungsf all fiir Schuhein- 
lagen, hergestellt nach dem erf indungsgemaBen Verfahren, 
5 sind orthopadische Schuhe. Auch hierbei kommt es natur- 
gemafi auf einen einwandf reien Sitz der Einlagen in den 
Schuhen an, Es liegt im Rahmen der Erfindung, wenn in 
diesem Falle, wo feste Senk- oder PlattfuBeinlagen be- 
notigt werden, der chemische ProzeB der Vernetzung bzw. 
10 AushSrtung so gesteuert wird, daB sich eine engmaschige 
Vernetzung unter Bildung von Duromeren ergibt. 

Vie eingangs bereits erwahnt, kommen als Harz bevorzugt 
Polyurethane in Betracht, und zwar sogenannte Poly- 

15 urethan-SchSume. Dies sind Umsetzungsprodukte von 

polyfunktionellen Isocyanaten mit Polyalkoholen bzw. 
mit OH-gruppenhaltigen Polyesthern oder Polyathern. 
Hierbei ist die Bildungsreaktion eine Polyaddition, 
welche zu Polyaddukten fiihrt, d.h. Hochmolekularen, die 

20 durch Verkniipfung verschiedenartiger niedermolekularer 
Stoffe unter Platzwechsel von Wasserstoffatomen ent- 
stehen. Bei der Herstellung von Schaumen speziell 
arbeitet man zusatzlich mit Gas, wobei die kleinen 
Gasblasen die lockere ^chaumartige Struktur herbei- 

25 fuhren. Die Schuheinlagen-Umhlillung darf deshalb nicht 
gasdicht, sondem muB porig sein; sie darf allerdings 
das Harz nicht nach auBen hindurchtreten las sen. Das 
Gas kann sich bei der Reaktion nach Mischung der 
Komponenten bilden, grundsatzlich ware es aber auch 

30 moglich, im Falle der Mikroverkapselung kleine Gas- 
kapseln beizumischen. 

Silikonkautschuk (SIR) wird im Prinzip dadurch herge- 
stellt, daB hochviskose Silikonole mit Peroxiden oder 
35 nach anderen Prinzipien zu Elastomeren vernetzbar sind. 
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Unter Kautschuk allgemein werden alle makromolekularen 
Stoffe verstanden, die bei Raumtemperatur weitgehend 
amorph sind und ein hohes reversibles Dehnungsvermogen 
aufweisen. Als Harter bezeichnet man Stcffe, die die 
Hartung von duroplastischen Kunstharzen oder Stoffge- 
mischen katalytisch auslosen und unter Umstanden schon 
bei Raumtemperatur herbeifiOiren. Sie geben in aller 
Regel Saure ab. Ein bekannter Harter ist das Epichlor- 
hydrin. 

Unter Schuheinlagen gemSB der Erfindung werden Einlege- 
sohlen oder Seitenpolster verstanden, ferner gehoren 
dazu auch gepolsterte Zungen filr den Spannbereich des 
FuBes und sogenannte Innenschuhpolsterungen fiir Ski- 
stiefel. 

In der beiliegenden Zeichnung zeigt schematisch Fig. 1 
eine halbgeoffnete HUlle 1 einer Einlegesohle 1.0 mit 
Unterteil 1a und Oberteil 1b, welche Teile im fertigen 
Zustand miteinander verklebt oder vernaht (Naht 2) sein 
konnen, wobei Kapseln fUr Harz 3, Harter 4 und Be- 
schleuniger 5 zu erkennen sind. 

Fig. 2 zeigt eine Aufwickelspule 6 mit Plastikkissen- 
Bandern 3a fur das Harz, 4a fiir den Harter und 5a flir 
den Beschleuniger. 

Fig, 3 zeigt die Methode, die Kapseln der Einlegesohle 
mitt els WSrme (Bugeleisen 7 oder Fohn 8) zu zerstoren. 

Fig. 4 illustriert eine WSschemangel 9 9 zwischen deren 
Walzen 9.1 und 9.2 die Einlegesohlen so gepreBt werden 
konnen, daB ihre Kapseln zerplatzen. 
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Fig. 5 zeigt den Innenschuh 10 eines linken Skistiefels 
mit Innenpolsterung 10,1, gepolsterter Zunge 10.2 und 
gepolsterter Einlegesohle 10.3. 

In Fig. 6 schlieBlich ist eine aus mikroverkapselten ' 
Harz-, Harter- und Beschleuniger-KUgelchen bestehende 
Polster-FUllung 3b, 4b, 5b einer Einlegesohle darge- 
stellt. 
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